Zaprawa naprawcza ZN 1

Zaprawa naprawcza ZN 1 jest zaprawg typu PCC I na
bazie cementu, modyfikowanya polimerami.

Zakres zastosowania
e do systemowej naprawy i reprofilacji powierzchni
betonowych wszystkich typow

e do wykonywania i naprawy posadzek przemystowych
oraz jastrychow

e na powierzchnie obcigzone ruchem kotowym
e do wyréwnywania i zabezpieczania powierzchni betonu
e do wewnatrz i na zewnatrz

e do ukfadania kraweznikéw kamiennych i betonowych

Wtasciwosci
e jednokomponentowa

e bardzo dobra przyczepnos¢ do powierzchni betonowych
e odporna na dziatanie chlorkéw

e mrozoodporna

e niskoskurczowa

e wysoka odpornos¢ na scieranie

e wysoka odpornos¢ na karbonatyzacje

e mozliwos¢ nanoszenia technikg natryskowa lub recznie

e mozliwosc stosowania jako zaprawa PCC |, II, lll oraz
SPCC

e uziarnienie do 2 mm; grubos¢ warstwy do 40 mm

Przygotowanie podtfoza

Podtoze betonowe, na ktérym dopuszcza sie uktadanie

zaprawy ZN 1 powinno spetfnia¢ nastepujgce wymagania:

e w zakresie wytrzymatosci - wytrzymatos¢ srednia
podfoza badana metoda “pull-off” powinna wynosi¢ co
najmniej 1,5 MPa, a wartos¢ pojedynczego pomiaru nie
powinna by¢ mniejsza od 1,0 MPa

e w zakresie czystosci — powierzchnia betonu powinna by¢
wolna od mleczka cementowego, luznych frakgji, pytow,
plam oleju, smardéw i innych zanieczyszczen, ktére moga
zmniejszy¢ przyczepnosc

e w zakresie szorstkosci — podfoze powinno by¢
uszorstnione

e w zakresie wilgotnosci — podtoze powinno by¢ w stanie
matowo — wilgotnym; powierzchnia betonu powinna
by¢ jednolicie ciemna i matowa, bez jasnych i ciemnych
plam.

Elementy stali zbrojeniowej przed aplikacja materiatu
powinny by¢ oczyszczone z rdzy do stopnia czystosci Sa 2
1/2 wg PN-EN ISO 8501-1. Zaleca sie wykonanie czyszczenia
obrébka strumieniowo-cierng, np.: przez piaskowanie.
Oczyszczong stal zbrojeniowa nalezy dwukrotnie
zabezpieczy¢ powtoka antykorozyjng MWS.
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Mieszanie

Zaprawe ZN 1 nalezy miesza¢ w betoniarce przeciwbieznej
lub przy uzyciu mieszadta przeciwbieznego.

Najpierw wla¢ do mieszalnika 2/3 ilosci wody zarobowej

i wsypac zawartos¢ worka. Po krétkim zamieszaniu
uzupetni¢ pozostata czescig wody, nastepnie ponownie
wymieszac, az osiggnie sie zgdana konsystencje.

Czas mieszania: okofo 5 min

Proporcje mieszania:
Okoto 3,2 - 3,4 | wody na 25 kg suchej mieszanki

Aplikacja

Na odstonietg stal zbrojeniowa nalezy natozy¢ dwukrotnie
powtoke antykorozyjng MWS. Na zwigzang i suchg warstwe
antykorozyjna oraz na catg powierzchnie uszkodzonego
miejsca naktadana jest warstwa sczepna z materiatu MWS.
Jesli elementy stali zbrojenia nie sa odkryte, nalezy zgodnie
z systemem na wczesniej zwilzone podtoze natozy¢ przy
uzyciu szczotki jedng warstwe MWS jako mostek sczepny.
Nastepnie nalezy natozy¢ zaprawe ZN 1 na jeszcze wilgotny
mostek sczepny. W celu odpowiedniego przygotowania
podfoza do wykonywania barwnych powtok ochronnych
zaleca sie stosowanie zaprawy Szpachla wyréwnujgca SW
05.

Urzadzenia do mieszania: dostepne w handlu betoniarki
z mieszadtem przeciwbieznym, mieszarki reczne
wolnoobrotowe do zapraw oraz pompy do nanoszenia

i pompowania Putzmeister S5, PFT N2V zaleznie od
potrzebnej wydajnosci i odlegtosci podawania.

Zageszczanie i profilowanie mechaniczne na
powierzchniach poziomych przy uzyciu taty wibracyjne;.
Naktadanie i formowanie reczne przy uzyciu pacy stalowej,
kielni i aluminiowej faty.

Pielegnacja

Swiezo obrobione powierzchnie nalezy chroni¢ przed zbyt
szybkim wyschnieciem. Zaleca sie zastosowanie preparatu
do ochrony powierzchniowe;j.

Wskazoéwki

— Czas obrobki zapraw:
w temp. +10°C ok. 90 min.
w temp. +23°C ok. 60 min.
w temp. +30°C ok. 25 min.

— Zapraw ZN 1 nie nalezy obrabia¢ w temperaturze
ponizej +5°C lub powyzej +30°C. Dotyczy temperatury
powietrza i podtoza.

— Powyzsze dane odnoszg sie do temperatury ok. 20°C
i ok. 50% wzglednej wilgotnosci powietrza. Nizsze
temperatury i wieksza wilgotnosc¢ opdzniajg, natomiast
wyzsze temperatury i nizsza wilgotnos¢ przyspieszajg
przebieg wigzania i skracaja czas obrobki.

— Sprzet uzywany przy stosowaniu zaprawy nalezy czysci¢
woda.
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Zaprawa naprawcza ZN 1

Zuzycie

Z 25 kg suchej mieszanki ZN 1 uzyskujemy ok.13 | Swiezej
zaprawy.

Na 1m?3 zaprawy potrzeba ok. 1850 — 1950 kg suchej
mieszanki.

Okoto 19 kg/m? przy grubosci warstwy 10 mm.

Przechowywanie

Przechowywad w chtodnym i suchym miejscu. Unikac
bezposredniego nastonecznienia. Termin przechowywania
w oryginalnych i nie uszkodzonych opakowaniach wynosi
12 miesiecy od daty produkgji.

Forma dostawy
25 kg worek papierowy wzmocniony folig PE
42 x 25 kg = 1050 kg na europalecie

Dane techniczne

Wytrzymatosc Wytrzymatosc
na sciskanie na zginanie
w N/mm? w N/mm?

1 dzien > 20 >4,0

7 dni > 50 > 8,0

28 dni > 60 >9,0

Produkt zawiera cement. Nalezy uzywac srodkéw ochrony
indywidualnej w postaci rekawic i okularéw ochronnych.

Szczegdtowe informacje odnosnie bezpieczenstwa, zdrowia

i wtasciwosci niebezpiecznych materiatu dostepne sg
w Karcie Charakterystyki Preparatu Niebezpiecznego, ktérg
otrzymacie Panstwo na zyczenie.

Utylizacja pustych opakowan lezy po stronie koncowego
uzytkownika i powinna by¢ przeprowadzona zgodnie
z obowigzujacymi przepisami.
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Podane w karcie technicznej dane i zalecenia wynikaja z naszych badan
i doswiadczen, jednak nie s zobowigzujace. Nalezy uwzgledni¢ specyfike
obiektu budowlanego i dostosowa¢ odpowiednio dane, a w sytuacjach
szczegolnych nalezy przeprowadzi¢ proby. Za prawidtowos¢ powyzszych
danych odpowiadamy tylko w ramach naszych warunkéw sprzedazy
i dostawy z wytaczeniem ich skutecznego zastosowania. Zalecenia naszych
wspétpracownikéw odbiegajace od danych zawartych w karcie technicznej sg
dla nas zobowigzujace, jesli zostang potwierdzone w formie pisemnej.

Wydanie: 29-01-2016
Po ukazaniu sie nowego wydania powyzsze staje sie nieaktualne.

Complex Sp. z 0.0. ul. Niedziatkowskiego 5/4, 45-085 Opole

Powyzsze dane s usrednionymi wartosciami przy temperaturze obrébki +20°C. Nizsze temperatury opdzniaja, natomiast wyzsze przyspieszaja przyrost wytrzymatosci.



